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La necessita di attrezzarsi con pinze d’aggraféatlimuova concezione,nasce dalla necessita d
aggiornare gli operatori presso la ns rete assigtlenin quanto la pinza attualmente in dotaziose

codice...... (vedi foto) non e piu’ idonea a soddisfarauove tecnologie d’aggraffatura utilizzate

sui cablaggi vettura degli ultimi 10 anni.

Problema A :Tutte le connessioni elettriche esistenti sono @itate e realizzate per soddisfare
processi d’aggraffatura automatici (macchine tagfiela —aggraffa , mini applicatori ,sistemi
integrati vibranti per inserimento gommini ecc).iqli qualsiasi intervento dev’essere processa
con macchina automatiche o semiautomatiche ma hond® vettura,il risultato € che le officine
autorizzate devono destreggiarsi con sistemi diif@ che oltre a non garantire la qualita
dell'intervento richiedono molto tempo lavoro spessn quantificabile dal momento che non
esisteva fino ad oggi un sistema per avere unsestk valutazione tangibile.

Problema B: la pinza esistente € in grado d’aggraffare soltteriminali di tipo “preisolato” ma
non atta a soddisfare il sistema d’aggraffatur& gsistema utilizzato per I'aggraffatura dei
terminali elettrici destinati all'industria automabstica) vedere tabella qui di seguito

(0]




pag2/2

Problema C : La nascita dei cavi ad isolante ridotto (T2 e Gl3 ha permesso a parita di sezion
cavo di ridurre peso ed ingombro a bordo vettwsa.i{ diametro dell'isolante di un attuale cavo @
sez 0,5 equivale al vecchio 0,35) inoltre i materidilizzati per la realizzazione dei cavi € iradyr
di sopportare sia temperature minime che massint® mioi’ elevate rispetto alle precedenti
versioni -35° +125°).

Problema D: tutte le connessioni utilizzate in vano motora,sietemi d’illuminazione ,nella zona
porta-montante,nella zona bagaglio vettura sonipdia tenuta stagna (vedi figura) dove si rend
necessario l'utilizzo del gommino di tenuta apgit@ solo in fase d’aggraffatura con attrezzatur
(sempre automatica) specifica

Il risultato & che le pinze attualmente in comm®ran sono in grado di soddisfare quanto espre
nei punti A-B-C-D e si e reso pertanto necessargviluppo e la realizzazione di pinze manuali
grado di soddisfare queste esigenze , tenendo amclasiderazione I'aspetto economico in
collaborazione con il nostro fornitore partner CAOPgoNo state realizzate due pinze una per le
connessioni non stagne e l'altra per le connessiagine in grado di soddisfare le problematiche
gia espresse in precedenza, in pratica con dugsae siamo in grado di coprire '80% delle
casistiche intervento su cablaggio vettura .

Alle due pinze sopra citate € stata inserita uedadip (vedere foto di seguito )adatta per la
spelatura del cavo di tipo automobilistico T3 pezisni cavo da 0,15 fino a 4 mm. La caratterist
di questa spelabili e che contrariamente a quel®mmercio con lama orizzontale,permette di
processare i cavi T3 di piccola sezione 0,15 e 8e3za tagliarne i trefoli che data la piccola
dimensione del cavo ridurrebbero drasticamenteaacibilita elettrica.

e

a

2SSO
n

ca




specifica e codice
COPAT

3975

La pinza 3975é stata progettata al fine d
soddisfare I'after market automotive , poic
il mercato ad oggi non offre un attrezzo
manuale in grado di aggraffare terminali per
cavi elettrico per uso automobilistico
dell'ultima generazione versione fase 3.
La pinza 3975 e in grado di aggraffare co
impronta ad F e non overlap , tutte le
connessioni elettriche senza gommino cavo di
sezione
da 0,15 a 1,5 mriisolante ridotto (fase 3)
Le dimensioni ridotte dell'attrezzo rispettq
alle normali pinze in commercio,fanno si che
la 3975 possa essere utilizzata in situazioni
con difficolta di manovra per I'operatore
anche in ambienti minimi a bordo vettura
( es cruscotto).
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Test dinamometrici alla trazione terminale / condutore
secondo normativa europea EN 60352 - 2
resistenza meccanica all’aggraffatura

Sezione cavo ( mi) Forza alla trazione del conduttore sul terminalel{)
0,35 40
0,5 60
0,75 85
1 100
1,5 150

test prova stress pinza ( cicli )

Il test di stress qui rappresentato
evidenzia che la pinza 39pbi0
lavorare fino a 50.000 cicli(*) con una
regolazione ogni 10.00Qdovuta
all’'usura meccanica ,attraverso la
regolazione situata nel fulcro della pinza
come nella figura qui di seguito

rappresentata
(*) | cicli tengono comunque conto dell'utilizza
corretto dell'attrezzo e la custodia in ambiente
idoneo

eccentrico di
regolazione




specifica e codice
COPAT

3975

Elenco famiglie di terminali senza gommino aggtaiffacon impronta ad “F”

produttore famiglia di terminali sez cavo aggraffable
MICRO TIMER 0,35-1,0 mrh
JPT 05-15 mm
SPT 0,5-1,5 mm
ECONOSEAL J e MK I 0,35-1,5 mrh
MQS (escl. vers. overlapp) 0,35-1,5 mm
MCP 2.8(escl. vers. overlapp) 0,35-1,5 mh
MCP 4,8 € 6,3 solo 1,5 mra
TYCO MULTILOCK .025 035—-15 mi
MULTILOCK .040 035-15 m
MULTILOCK .070 035-15 mm
MIC |
MIC IV 05-15 mrh
MATE N LOCK 05-15 mm
FASTON (escl.vers flag ) 05-15 mrh
POSITIVE LOCK (escl vers.flag) 05-15 mrh
ATS 2,8 0,5-15 mr
DSQ 1,5 0,5-15 mr
DSQ 2,8 0,35-1,5 mrh
VF 2,8 0,35-1,5 mrh
DELPHI VF 6,3 solo 1,5 mrh
DUCON 0.64 0,35-1,5 mrh
DUCON 0.8 0,35-1,5 mrh
DUCON 1.5 0,5-15 mrh
DUCON 2.8 0,5-15 mr
MSK 0,63 0,35-1,5 mrh
VEK 0,63 0,35-1,5 mrh
MFK 0,5- 1,5 mr
LEAR AFK PLUS 0,5-1,5 mrA
MDK 0,5-1,0 mrA
DFK solo -1,5 mrA
CONI 1 0,35-1,5 mrmh
DCS1 0,5-1,5 mrA
DCS 2 0,5-1,5 mrA
RCSg1l 0,35-1,0 mra
FCI RCS @25 0,5-1,5 mrA
RCS g4 solo 1,5 mrA
FINMATE 0,5-1,5 mrA
FINGRIP (escl vers. flag) 0,5-1,5 mm
FINLOCK (escl vers.flag) 0,5-1,5 mm

UNIVERSAL HYLOCK

0,5-1,5 mrA




specifica e codice
COPAT

3976

1)

La pinza 3976¢é stata progettata al fin
di soddisfare I'after market automotive ,
poiché il mercato ad oggi non offre un
attrezzo manuale in grado di aggraffare
terminali con gommini per connessioni
stagne e cavi elettrici per uso
automobilistico dell'ultima generazione
versione isolamento ridotto fase 3.

La pinza 3976 € in grado di
aggraffare,grazie al posizionatore ed alle
matrici intercambiabili, tutte le
connessioni elettriche con gommino di
sezione cavo (fase 3) da 0,35 a 1,5 fim
con impronta d’aggraffatura ad F.

Il posizionatore gia fornito montato sulla
pinza puo essere intercambiabile a
seconda della tipologia di terminali da
aggraffare.

Puo essere rimosso facilmente (vedere
figura ) in caso di sostituzione.

Il progetto concepito “ a moduli’prevede
la semplice realizzazione di un nuovo
posizionatore per future realizzazioni di
terminali.

Le dimensioni ridotte e la struttura in
verticale rispetto alle normali pinze in
commercio,fanno si che la 3976 possa
essere utilizzata in ambienti con difficolta
di manovra da parte dell'operatore
(es. vano motore,zona portiere ecc).
La sua struttura verticale analoga ai mini
applicatori normalmente utilizzati per i
cablaggi di produzione consente di
effettuare I'operazione d’aggraffatura in
un solo tempo (aggraffatura simultanea
del conduttore e dell'isolante)

contro i due delle pinze per aggraffare
normalmente commercializzate.




specifica e codice

COPAT
3976
Elenco famiglie di terminali versione sealed
aggraffabili con posizionatore fornito di serienda pinza 3976
produttore famiglia di terminali sez cavo aggraffable
Econoseal Il ,070 M + F 0,5-1,25 mm
TYCO Econoseal J (mark I1+) 05-15 mm
Superseal 1,5 M+ F 0,35-1,0 mrh
Sealed MQS M+ F 0,35-1,0 mrhd
SSC (sealed sensor connectors) 0,35—-1,0 mm
Metripack 150 M + F 05-15 mm
Ducon 1,5 M+ F 0,5-15 mm
DELPHI Pulltoseat 1,5M + F 0,5-15 mm
GT 150 M+ F 0,5-15 mm
CTS 15 M+F
YAZAKI Serie 187 0,5-15 mm
LEAR MKR 0,5-15 mm

Elenco famiglie di terminali versione sealed
aggraffabili con posizionatore accessamalice 3978

produttore famiglia di terminali sez cavo aggraffable
JPT 05-15 mrh
TYCO SPT 05-15 mm
SENSOR FLAT 05-15 mm
MCP 1,5 05-15 mm
DSQ 1,5 05-15 mm
DELPHI BTS 1,5 0,5-1,5 mm
AFK 05-15 mm
LEAR MDK 05-15 mrh
VKR PLUS 0,35-1,0 mra
FCI DCS 2 0,35-1,0 mri
BOSCH INIEZIONE (4 molle) 05-15 mm




specifica e codice
COPAT

3976

Test dinamometrici alla trazione terminale / condutore
secondo normativa europea EN 60352 - 2
resistenza meccanica all'aggraffatura

Sezione cavo Forza alla trazione del conduttore sul terminale
(mm?) (N)
0,35 40
0,5 60
0,75 85
1 100
1,5 150

Test prova stress pinza ( cicli ) |

Il test di stress qui a fianco rappresenta|lo
evidenzia che la pinza 39pbio
lavorare fino a 100.000 cicli(*) con une
regolazione ogni 15.00Qdovuta
all’'usura meccanica ,attraverso la
regolazione situata all'terno del manic
come nella figura qui di seguito
rappresentata

rotella di regolazione

(*) 1 cicli tengono comunque conto dell’'utilizzo
corretto dell’attrezzo e la custodia in ambiente
idoneo .




specifica e codice
COPAT

3977

~

La spelafili 3977nella versioneon lame a“V * &
stata progettata per la spelatura di cavi a sezione
rotonda, tipici del settore automobilistico, spgoée
sezioni ad isolante ridotto particolarmente picdete
0,15 mng)

al fine di garantire una perfetta spelatura debca
senza tagliarne i trefoli .Nel caso di sezioni
particolarmente piccole il rischio di tagliare @gochi
trefoli comporterebbe la possibilita di perdere e il
30% della caratteristica elettrica del conduttdesso .
La 3977pu0 sguainareuna vasta gamma thateriali
di isolamento dal PVC al PTFE

La 3977 e stata sottoposta a test di funzionamanto
grado di arrivare oltre di00.000 cicli( resta inteso
nell’ambito dI corretto uso dell’attrezzo incluso
'immagazzinamento in luogo asciutto e protetto).
Particolare attenzione nel progetto é stato datbhen
alla forma ergonomica con impugnatura antiscivalo
al peso risultando un attrezzo leggero (136 gr.),
maneggevole e resistente oltre che adatto sia per
I'utilizzo a banco che a bordo vettura.

Le lame a “V” realizzate per uso specifico automobilistico
consentono di “circondare” il cavo durante il prese di sguainatura
senza intaccare la parte conduttrice.

Con la lama a V possono essere sguainati quatgadili isolante da

0,02a6mm/ 34 —-10 AWG

Le lame a “V” , peraltro facilmente sostituibili sono state gptiste
a test di funzionamento in grado di arrivare oétr&s.000 cicli
prima della sostituzione ( resta inteso nell’ambitgorretto uso
dell'attrezzo incluso 'immagazzinamento in luogri@tto e protetto

La 3977e munita anche déispositivo di taglio dei cavi la sua
capacita é stata progettata per tagliare:

conduttori flessibili fino a 10 mn? /8 AWG

e conduttori rigidi fino 1,5 mm? / 16 AWG

e



PINZA MANUALE PER codice
AGGRAFFATURA TERMINAL
MINIATURIZZATI OVER Lapp | COPAT 3979

La pinza 3979 e stata progettata al fine di
soddisfare I'after market automotive , poiché il
mercato ad oggi non offre un attrezzo manuale
in grado di aggraffare terminali miniaturizzati
over lapp con cavi elettrici per uso
automobilistico dell’'ultima generazione versione
isolamento ridotto

fase 3.

La pinza 2000027501 aggraffa,grazie al sistema
con posizionatore i terminali miniaturizzati

over lapp con sezioni cavo (fase 3) da 0,35 a
0,75 mm?

esempio di
aggraffatura
OVER LAPP

Il posizionatore gia fornito montato sulla
pinza puo essere intercambiabile a seconda
della tipologia di terminali da aggraffare.
Puo essere rimosso facilmente (vedere
figura ) in caso di sostituzione.

Il progetto concepito “ a moduli’prevede |
semplice realizzazione di un nuovo
posizionatore per future realizzazioni di
terminali.

182

Le dimensioni ridotte e la struttura in
verticale rispetto alle normali pinze in
commercio,fanno si che la 2000027501
possa essere utilizzata in ambienti con
difficolta di manovra da parte dell’'operatore
La sua struttura verticale analoga ai mini
applicatori normalmente utilizzati per i
cablaggi di produzione consente di
effettuare I'operazione d’aggraffatura in u
solo tempo (aggraffatura simultanea del
conduttore e dell'isolante)

contro i due delle pinze per aggraffare
normalmente commercializzate.
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PINZA MANUALE PER codice
AGGRAFFATURA TERMINALI
MINIATURIZZATI OVER Lapp | COPAT 3979

COD. FIAT | COD. COPAT famiglia di terminali sez cavo aggraffabile
10315854 3235 MQS 1,5 over lapp 0,35 -1,0 mm?2
12315590 928939/1 Micro timer over lapp 0,5- 0,75 mm?
71717823 962942/1 Micro timer over lapp 0,35-0,5 mm?
71717824 962943/1 Micro timer over lapp 0,5 — 1,0 mm2
10608354 965906/1 Junior timer over lapp 0,5 — 1,0 mm?

APPLICAZIONE TERMINALI :

cruscotto ,connessioni alle centraline,autoradio,altoparlanti,navigatore

Test dinamometrici alla trazione terminale / condut  tore
secondo normativa europea EN 60352 - 2
resistenza meccanica all'aggraffatura

Sezione cavo Forza alla trazione del conduttore sul
(mm?2) terminale (N)
0,35 40
0,5 60
0,75 85
1 100
1,5 150

Test prova stress pinza ( cicli )

Il test di stress qui a fianco rappresentato
evidenzia che la pinza 3976 puo

lavorare fino a 50.000 cicli (*) con una
regolazione ogni 15.000 ,dovuta
all'usura meccanica ,attraverso la
regolazione situata all'interno del manico
come nella figura qui di seguito
rappresentata

rotella di regolazione

(*) I cicli tengono comunque conto dell’utilizzo
corretto dell’attrezzo e la custodia in ambiente
idoneo .




KIT FIAT PINZE E SPELAFILI codice:

PER CAVI ELETTRICI AD _
uso auTomosiLisTico | FIAT : 2000027500

ISOLANTE RIDOTTO fase 3 | COPAT : 4000

Il Kit FIAT 20000500 € composto da:

cod. FIAT 2000027100 - cod. COPAT 3977
pinza spelafili autoregolabile per cavi elettrici
ad uso automobilistico fase 3.

cod. FIAT 2000027200 - cod. COPAT 3976
pinza manuale per aggraffatura tipo F
terminali con gommino fase 3 inclusa di
posizionatore per terminali econoseal

cod. FIAT 2000027202 - cod. COPAT 3978
posizionatore accessorio per terminali timer
per pinza manuale cod. 2000027200

cod FIAT 2000027300 - cod.COPAT 3975
pinza manuale per aggraffatura tipo F
terminali senza gommino fase 3

cod FIAT 2000027501 - cod.COPAT 3979
pinza manuale per aggraffatura terminali
miniaturizzati over lapp

Per le specifiche vedere le schede tecniche deisi  ngoli codici




